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PRZEZNACZENIE | OPIS PRODUKTU

Czerpnie scienne powietrza (zaluzje ruchome) Thunderbird sg przeznaczone do wentylacji
naturalnej (wentylacji grawitacyjnej) w przemysle. Czerpnie te to nowoczesne urzgdzenia
wentylacyjne do zabudowy w $cianach zewnetrznych hal i budynkdéw. Zazwyczaj petnig role
czerpni powietrza nawiewanego dla systeméw aeracji z wywiewem przez dach za pomocg
przemystowych wywietrzakdéw dachowych Heatmover-S, ale mogg tez wspotpracowac

z mechanicznymi wentylatorami wywiewnymi. W halach, gdzie nie ma mozliwosci montazu
wywietrzakdéw w dachu, zaluzje ruchome Thunderbird mogg by¢ montowane w $cianie pod
dachem jako urzadzenia wywiewne. Nadajg sie tez znakomicie do wentylacji w Swietlikach
dachéw szedowych.

Regulowana zaluzja napowietrzajgca Thunderbird odpowiada standardem najnowszemu
stanowi techniki. Ksztatt poziomych lameli zostat zoptymalizowany tak, aby zapewnié
laminarny przeptyw strumienia powietrza, a konstrukcja catej zaluzji nie wpadata w wibracje
i nie powodowata szumoéw powietrza. Czerpnia Scienna Thunderbird zapewnia maksymalny
przeptyw powietrza przy najwyzszej osiggalnej ochronie przed wnikaniem opadéw do
wnetrza. W celu dopasowania do warunkéw mikroklimatycznych zaluzja posiada mozliwos¢
zdalnego otwierania i zamykania.

Czerpnia $cienna jest zbudowana ze sztywnej ramy i osadzonych w niej poziomych,
zblokowanych ze sobg ruchomych lameli wykonanych z profilu aluminiowego ciggnionego.
Istnieje wariant lameli z uszczelkami poprawiajgcymi szczelnos$¢ catej zaluzji w stanie
zamknietym. Inna opcja to czerpnie scienne zaluzjowe izolowane akustycznie. Izolacja
akustyczna czerpni zaluzjowej zapewnia ttumienie 7 dB przy kacie otwarcia 45 °.

Zaluzja moze byé otwierana i zamykana recznie, elektrycznie albo pneumatycznie. Konsola
i kré¢ce taczace sg dopasowane do rodzaju napedu i ruchu dzwigni. Wszelkie dzwignie

i elementy tgczgce nie wymagajg konserwacji. Utozyskowanie lameli sktada sie

z samosmarujgcych modutow IGLIDUR - tozysk z tworzywa sztucznego i trzpieni z V2A.
Dzwignia napedowa jest ze stali nierdzewnej albo z aluminium. Sitowniki sg tak dobrane,
zeby zapewniaty moment obrotowy przynajmniej dwukrotnie wiekszy od wymaganego.
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SPECYFIKACJA MATERIALOWA

| DANE TECHNICZNE

Czerpnia Scienna

Zaluzja z ruchomymi lamelami z profili ze stopu aluminium
odlewanego cisnieniowo, o grubosci scianek co najmniej 1,8mm.
Stop aluminium odpornego na korozje AIMgSi 0,5 F22

Materiat

Aluminium w kolorze naturalnym, lakierowane proszkowo.

Naped

- sitownik elektryczny 230V/8.5W/IP54
- inne sitowniki elektryczne Beli

- sitownik pneumatyczny 6 bar

- naped reczny z blokada

Wspétczynnik przeptywu
aerodynamicznego:

Wersja standard 30° otwarcia cvo = 0,368
45° otwarcia cvo=0,479
80° otwarcia cvo = 0,802
90° otwarcia cvo = 0,696

Montaz Montaz na budowie w przygotowanych otworach przy uzyciu
elementéw i wkretéw mocujacych ze stali nierdzewne;.
Sprawnos¢ Sprawnos¢ aerodynamiczna zaluzji z optymalizowanymi lamelami

zostata przebadana i zagwarantowana przez niezalezne instytuty
badawcze.

Wykonanie z izolacja
akustyczng

Lamele z wtozonymi elementami ttumigcymi akustycznie
z materiatu niepalnego.

Wartosci ttumienia dZzwieku dla wersji izolowanej (45° otwarcia)
Czestotliwos¢ [Hz] | 63 | 125 | 250 | 500 | 1k | 2k | 4k | 8K | R'w
45 ° otwarcia [dB] 0 3 3 3 6 |9 (11| 11 7
Wartosci ttumienia dZzwieku dla wersji izolowanej (zamknietej)
Czestotliwos¢ [Hz] | 63 | 125 | 250 | 500 | 1k | 2k | 4k | 8K | R'w
zamkniete [dB] 4 | 7 8 10 |14 19|21 | 18 | 17

Siatka ochronna przeciw
ptakom

Siatki ochronne przeciwko ptakom sg dostepne ze stali
ocynkowanej, stali nierdzewnej albo z aluminium.

Siatka ochronna przeciw
insektom

Siatki ochronne przeciwko insektom sg dostepne ze stali
nierdzewnej lub z PCV.

Konserwacja

Zgodnie z zaleceniami producenta i instrukcjg obstugi

venlosgslem




RYSUNKI POGLADOWE

Widok z zewnatrz  Przekroj podtuzny Widok 3D

B2 ©
i
A
- % \
o N| =
T — | I
|
Przekréj (45° otwarcia) ©
52
63 B1 | 63
—
W

- Napedy: reczny, elektryczny, pneumatyczny,

- Maksymalne wymiary: B1 xH1=2,0mx 3,5 m

- Dopuszczalna powierzchnia zaluzji na jeden sitownik < 4m?
- Mozliwe wymiary posrednie [mm]:

B1 = wymiar dowolny B2 =B1 + 140

H1 = wymiar dowolny H2 =H1 + 140
T=155

Odlegtos¢ pomiedzy osiami = 177

- Ciezar*

wykonanie standardowe - 28kg/m?

wykonanie z wyktadzing ttumigca - 33kg/m?

* Dla wymiardw razem z kotnierzem, t. j. B2 x H2
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OPTYMALNE WYMIARY

Wykonanie czerpni jest mozliwe w kazdym dowolnym wymiarze, jednak niektére wymiary
nalezy uzna¢ za optymalne i stosowac je przy projektowaniu nowych obiektéow. Wynikajg one
z wielokrotnosci szerokosci lameli, tak aby pozostajgcych wolnych przestrzeni nie zakrywac na
state blacha.

llosé Obudowa | Lamele Wysokos¢ Maksymalna
lameli gora +dot | razem czerpni szeroko$¢
(bez kotnierza)

mm mm mm mm
3 90 531 621 2200
4 90 708 798 2200
5 90 885 975 2000
6 90 1062 1152 2000
7 90 1239 1329 2000
8 90 1416 1506 2000
9 90 1593 1683 2000
10 90 1770 1860 2000
11 90 1947 2037 1750
12 90 2124 2214 1750
13 90 2301 2391 1500
14 90 2478 2568 1500

Dla pojedynczej czerpni Swiatto otworu w $cianie powinno mie¢ szerokosé i wysokos$é
0 20 mm wiekszga niz wymiary czerpni (bez kotnierza).

W przypadku zespotdéw czerpni w jednym rzedzie $wiatto otworu w $cianie powinno miec
szerokos¢:
Botworu = N*B1+(n-1)*150 mm

n —ilo$¢ czerpni o tej samej szerokosci B1

Do czerpni montowanych w zespotach w jednym otworze sg dostarczane wyprofilowane
paski blachy (z tego samego materiatu co czerpnia) do uszczelnienia i zamaskowania szpary
pomiedzy kotnierzami dwéch sgsiednich modutéw Thunderbird.

W przypadku projektowania kilku poziomdéw czerpni, nalezy zachowa¢ minimalng odlegtos¢
150 mm miedzy dolnym, a gérnym otworem przewidzianym pod czerpnie (rygiel w
konstrukcji $ciany 15 cm).
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WYBRANE OBIEKTY REFERENCYJNE

v

Czerpnia $cienna w Elektrowni Czerpnia $cienna w Sandvik
w Bitterfeld

Szwecja

Czerpnia scienna w EC Elblag Czerpnia scienna w Thyssen
Krupp -Bonazinc

Czerpnia $cienna w Aldcast, Dillingen Czerpnia $cienna ARDAGH
Gostyn
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